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1. ACCIAIO DA CARPENTERIA

1.1 Acciaio
Per tutte le strutture si utilizzera acciaio UNI EN 10025-2 - S 235 avente le seguenti caratteristiche:
o Tensione caratteristica di rottura: Ftk > 360 N/mm2;
o Tensione caratteristica di snervamento: fyk = 235 N/mm?2;
e Peso specifico: g = 7850 kg/m3
e Modulo elastico: E =210000 N/mm2;
e Modulo elastico tangenziale: G = 80000 N/mm?2;

e Coefficiente di poisson: n = 0.3
Provini da prelevarsi in cantiere

[ controlli in cantiere, demandati al Direttore dei Lavori, sono obbligatori e devono essere eseguiti
secondo le medesime indicazioni al paragrafo 11.3.3.5.3 delle N.T.C,, effettuando un prelievo di almeno
3 saggi per ogni lotto di spedizione, di massimo 30 t. Qualora la fornitura, di elementi lavorati, provenga
da un Centro di trasformazione, il Direttore dei Lavori, dopo essersi accertato preliminarmente che il
suddetto Centro di trasformazione sia in possesso di tutti i requisiti previsti al paragrafo 11.3.1.7 delle
N.T.C, puo recarsi presso il medesimo Centro di trasformazione ed effettuare in stabilimento tutti i
controlli di cui sopra. In tal caso il prelievo dei campioni viene effettuato dal Direttore Tecnico del Centro
di trasformazione secondo le disposizioni del Direttore dei Lavori; quest’ultimo deve assicurare,
mediante sigle, etichettature indelebili, ecc., che i campioni inviati per le prove al laboratorio incaricato
siano effettivamente quelli da lui prelevati, nonché sottoscrivere la relativa richiesta di prove. Per le
modalita di prelievo dei campioni, di esecuzione delle prove e di compilazione dei certificati valgono le

medesime disposizioni di cui al paragrafo 11.3.3.5.3 delle N.T.C.

1.2 Bulloneria e saldature

Per tutti i collegamenti bullonati si utilizzeranno bulloni Classe 8.8 zincati elettroliticamente e dadi
di Classe 6S aventi le seguenti caratteristiche:

e Tensione caratteristica di snervamento: fy,b = 649 N/mm?2;
e Tensione di rottura: fu,b =800 N/mm2;

Le saldature sono eseguite secondo quanto previsto da D.M. 14.1.2008 §4.2.8.2.4. Resistenza di calcolo
(D.M. 14.1.2008 §4.2.8.2.4.) per giunti testa a testa, od a T, a completa penetrazione:

[
Oy = (oﬁ+ 3(ri+ 2'“2 ))0'5 A B* s



YMm2 = 1.25

=0.90 ftk =510 MPa (S 355)
B=0.85 ftk =430 MPa (S 275)
=0.80 ftk =360 MPa (S 235)

e Procedimento di saldatura: saldatura manuale a filo continuo sotto gas protetto (Process UNI EN
ISO 4063 - 131)

o (lasse di saldature: per giunti testa a testa od a croce od a T, a completa penetrazione saldature
di 1° classe

o Livello di qualita: livello B - norma UNI EN ISO 5817:2004

2. CALCESTRUZZ0 ARMATO

2.1.1 Calcestruzzo per strutture prefabbricate

Il calcestruzzo impiegato per realizzare le colonne € caratterizzato da una resistenza cubica
caratteristica dopo 28 gg pari ad Rck = 40 MPa ed una resistenza cilindrica caratteristica pari a fck 2
33.20 MPa (classe C32/40). Per quanto concerne gli stati limite ultimi:

f. =Ry x0,83=33.20 MPa

Resistenza cilindrica:

f_=f,+8=4120MPa

Resistenza cilindrica media: “¢m
R, x0,83
fog =g —k " —18.81MPa
Resistenza a compressione semplice: Ve con Yc=1,5e ac = 0.85.
¢ _212:In-(1+f, /10 )
ctd = =
Resistenza a trazione semplice: Ve 2.07 MPa

E, =22000-(f,, /10)*° =

Modulo elastico istantaneo: 33643 MPa

Tensione tangenziale ultima di aderenza applicabili a barre ancorate in zona di buona aderenza:

fo, = 2,251 _ 465 MPa

Ve
2.1.1 Calcestruzzo per getti di completamento

Classe di resistenza necessaria ai fini statici C25/30

Condizioni ambientali Strutture fuori terra

Classe di esposizione XC1
Rapporto acqua/cemento 0.42
Classe di consistenza S3 (plastica)

Diametro massimo aggregati 16 mm



2.1.2 Dosatura dei materiali
La dosatura dei materiali per ottenere un calcestruzzo di classe C25/30, per metro cubo di impasto,

orientativamente la seguente:

sabbia 0.40 m3
ghiaia 0.80 m3
acqua 150 litri
cemento tipo 300 daN/ms3

2.1.3 Qualita dei componenti

La sabbia deve essere viva, con grani assortiti in grossezza da 0 a 3 mm, non proveniente da rocce in
decomposizione, scricchiolante alla mano, pulita, priva di materie organiche, melmose, terrose e di
salsedine. La ghiaia deve contenere elementi assortiti, di dimensioni fino a 16 mm, resistenti e non gelivi,
non friabili, scevri di sostanze estranee, terra e salsedine. Le ghiaie sporche vanno accuratamente lavate.
Anche il pietrisco proveniente da rocce compatte, non gessose né gelive, dovra essere privo di impurita
od elementi in decomposizione. In definitiva gli inerti dovranno essere lavati ed esenti da corpi terrosi
ed organici. Non sara consentito assolutamente il misto di fiume. L'acqua da utilizzare per gli impasti
dovra essere potabile, priva di sali (cloruri e solfuri). Potranno essere impiegati additivi fluidificanti o

super-fluidificanti per contenere il rapporto acqua/cemento mantenendo la lavorabilita necessaria.

2.1.4 Prescrizione per gli inerti

Sabbia viva 0+7 mm, pulita, priva di materie organiche e terrose; sabbia fino a 30 mm (70 mm per
fondazioni), non geliva, lavata; pietrisco di roccia compatta. Assortimento granulometrico in

composizione compresa tra le curve granulometriche sperimentali:

passante al vaglio di 16 mm 100 %
Passante al vaglio di 8 mm 88+60 %
Passante al vaglio di 4 mm 78+36 %
Passante al vaglio di 2 mm 62:21%
Passante al vaglio di 1 mm 49+12 %
Passante al vaglio di 0.25 mm 18+3 %

2.1.5 Prescrizioni per il disarmo

Per ogni porzione di struttura, il disarmo non puo essere eseguito se non previa autorizzazione del

Direttore dei Lavori.



2.2 Acciaio per strutture in c.a.

Tipo di acciaio

Tensione nominale di snervamento fynom
Tensione nominale di rottura fimoem
Tensione caratteristica di snervamento fy
Tensione caratteristica di rottura fi
(fe/fy)x

[ftnom/fynom)k

Allungamento (Agt)x

B450C
450 daN/cmq
540 daN/cmq
2 fynom

2 ftnom

>1.15
>1.35
>75%

Diametro del mandrino per prove di piegamento a 90° e successivo raddrizzamento senza cricche:

¢ <12 mm 4 ¢
12mm< ¢ <16 mm 5¢
16 mm< ¢ <24 mm 8¢
24 mm < ¢ <40 mm 10¢

2.2.1 Prescrizioni generali

L'acciaio B450C dovra essere usato per qualsiasi tipo di armatura. I materiali ferrosi dovranno essere
esenti da scorie, soffiature, tagli e da qualsiasi difetto apparente o latente di fusione, laminazione,
trafilatura e simili. Non dovranno porsi in opera armature corrose od ossidate o ricoperte da sostanze
che minimamente possono ridurre 'aderenza al conglomerato. Al fine della protezione delle armature
dalla corrosione, tenendo conto dalla classe di esposizione ambientale esposta precedentemente, lo
strato di ricoprimento di calcestruzzo (copriferro) deve essere pari almeno a 25 mm.
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